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Ventll 



Die Erflndung betrifft ein Ventil, insbesondere zum Ausbringen von 
Sc^aumbildnem aus Druckbehaitem, das den DnjckbehSlter nach aui&en bin 
abschlld&t und eine Austrittsdffnung mit einem beweglldlteren angeordneten 
Verschluliteil aufweist, welches durch ein Federelement In VerschluBstellung 
gehalten wird und durch Su&ere Betatigung eine Austrittsdffnung fur den im 
Drucl<behaiter vorhandenen Schaumbildner freigibt, wobei das Ventil an einem 
als Ventriteller ausgebildeten Behaltendeckel gelagert 1st. 

MontageschSume, Insbesondere PolyurethanschSume, haben in der Technik 
ein groKes Anwendungsgebiet gefunden. Sie dienen im Baubereich zur 
Befestigung von Elementen wie TQrzargen und anderen Fertigteilen, zum 
Schfieden von Offnungen und zum Ausschaumen von fHohlraumen und 
Taschen. Sfe werden vielfach zur Warme- und Schalldammung eingesetzt- 
Ferner sind sia geeignet, (n damit gefullten Hohlraumen die 
Schwrftzwasserbildung mit nachfolgender Korrosion zu vermeiden. Aus den 
selben Grunden setzt auch der Automobflbau in zunehmenden Umfang 
Montageschaume ein. 



Dle zum Ausschaumen haufig v^n^/endeten EInkomponenten- 
Polyurethanschaume bilden sich aus dem im Druckbehaiter enthaltenen 
Prepolymer durch die Einwirkung von Feuchtigkeit, insbesondere von 
Luftfeuchtlgkeft. Nach der Freisebiung des Gemisches aus Treibmittel und 
Schaumbildner flndet eine Reaktion zwischen dem Prepolymer und der in der 
Luft enthaltenen Feuchtigkeit statt. Das fOhrt zur Bildung des dauerhaflen 
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Schauma. Je nach Feuchtigkeitsgehalt der Luft erfblgt die Aushartung in mehr 
Oder vraniger kurzer Zeit. Be] hoher Luftfeuchtigkeit bendtigt die Hartung nur 
wenige iVIInuten. Entsprediendes giJt filr silanferminierte 
Potyurethanscliaume. 1,5K- und Zweikomponentenschdume enthalten in der 
5 Oruckdose zusflt2lk;h eine separate Vemetzerkomponente. 

Zum Ausbringen oder Austragen des Schaums dienen Speziaiventite. die durch 
Kippen oder EindrOcicen den Weg des Schaums freigeben, Wahrend des 
Transports und der Zwisdieniagerung mDssen sie hingegen fdr eIne sichere 
Abdichtung sorgen. Falls die Abdichtung nicht ausrelcht, difiundiert Feuchtigkeit 
to in den Venfilmechanismus ein, so <Sa& die Prspolymere im Ventii aushdrten und 
de^en elnwandfrele Funktion beeintrachtlgen. Im Extreorfall wird das Ventii 
durph das daringebildete Polymer volistandig blockiert. 

Es sind Spozlalventlle bekannt, die tm Kopf- oder Domteil efnes solchen 
DruckbehSlters angeordnet und tlber eine Gummidichtung gehaiten sind. Durch 
15 SchrSgsteilen des Ventilrohres oder Stems kann der Schaum zwischen 
Gummidkditung und Abschlussplatte des Hohliohnchens in dafQr vorgasehene 
Ausschnitte In der Rohnwandung in das R5hrchen eintreten und dadurch aus 
dem Druckbehaiteraustreten. 

Obwohl diese Kippventile einen refativ guten Dichtmschanismus airtweisen, wIrd 
20 die zum Freisetzen des Prepolymer-Traibmlttel-Gemisches erforderllche 
Kippbewegung ailgemein als Nachteil empftjnden. Das gezlelte Ausbringen des 
Montageschaums wind dadurch erscbwert, dali sich dle.AusstiBmrichtung des 
Gemisches durch die Kippbewegung flndert. Femer ist der KIppmechanismus 
wenig geeignet, urn mechdnische Ausbringhilfen. wie Spritzpistolen, 
2s einzusetzen. Da sich das Ventiirohr in der Dichtung drehen kann, versucht es 
der Kippbewegung durch Drehen auszuweichen. 

Bekannt sind femer Telien/entiie, in denen das VentilverschluBeiement Ober 
eine Schraubenfeder mit einem Haiteteil ais Widerlager verbunden Ist Das 
iHalfeteil ragt firej In den Innenraum des Druckbehditera. Die Feder ist zwischen 
30 IHalteteil und Ventiiverschlufielement eingesetzt und steiit dessen festen Sitz am 
Ventittelier sicher. Haiteteil und Feder sind fDr die auszubringenden Medien voil 
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zuganglich. Dieses Gemisch aus Treibmittel und Prepolymer verlSsst beim 
Betatigen des VentilverschluHelements den Oruckbehalter und gelangt dabei In 
den Bereich der Feder und ihres Halteteils. Bei Nachlassen des Oaicks auf das 
VentJfverschlulielement wird dieses von der Feder wieder gegen den Ventilteller 
5 gepresst, so dali kein weitenas Gemisch mehr austreten kann. Gemisch, das 
sich noch im Ventiiraum befindet, wird durch den Treibmltteigehalt ausgetragen. 

Derartige Tellerventile mit Fedemiechanismus eignen sich gut fQr den 
Anschluss an Spritzpistolen. Sie haben aber den Nachteil, da& die Funktion der 
Feder Ober kurz Oder lang beeintrachtigt wird oder sogar blockiert. weil 
Feuchtigkeit in den Ventiimechanismus eindiffundiert und eine Polymerbildung 
verursacht Dies fQhrt dazu, daB der Druckbehaiter entweder nfeht mehr 
geregelt entieert werden kann oder undicht wind und unkontrolliert abblast 

Bei einer weiteren Version dieser Ventile sind am Umfang des 
Ventilverschlul&etements Dichtungsabschnltten vorgesehen. Diese weisen 
mindestens einen elastlsch verformbaren. scheibenf6nn[gen Abschnitt auf, der 
radial vom Verschlusselement absteht und sich unter Verformung an den 
Ventiisitz aniegt Dicht- und Verschlusselemente sind aus einem Guss und 
folglich aus ein und demselben iWaterial, FQr die Verformung benfitigen diese 
Elemente eine gewisse EJastizitat. die andererseits die Anpresskrafte eingrenzt 
und die Dichtigkeit mindert. 

Alle diese Ventile haben einen recht autwendlgen Aufbau mit einer VIeJzahl von 
Einzelh0rten» darunter einen stan^n Ventllkdrper, der am Ventilteller nru)ntiert 
Oder angespritzt werden muli, Aus KostengrQnden ware ein einfacher Aufbau 
mit einer Reduktion der Einzelteile wunschanswert. 

Aufgabe der Erfindung ist deshalb, ein Ventil zu schaffen, welches die zuvor 
beschriebenen Nachteile herkGmmlicher Ventile venmeldet. Es soil gegen das 
Eindringen von Feuchtigkeit in den im Dmckbehalter liegenden Ventitberelch 
schQtzen. Oennoch mussen Ausbrlnghllfen, wie Spritzpistolen, angeschlossen 
werden kdnnen. Es soil einfac^ aufgebaut sein und hohe Betriebssjcherheit 
gewahrleisten. 
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Zur LOsung dieser Aufgabe schlSgt die Erfindung ausgehend vom Ventil der 
eingangs genannten Art vor, dB& der Ventiltelter eine als Ventilsltz ausgebildete 
Dichtflliche aulwetst, die mit einem Dichtelement zusammenwirkt, wobei der 
Ventilteller und das DIchtelement aus starrem, nicht funktionell bedingt 
5 , verformbarem Material bestehen. und die DIchtwrkung durch ein am Ventilteller 
angeordnetes elastisches Element herbeigefOhrt wird, und das Federelement, 
welches das DIchtelement in VerschluBstellung halt, unmittelbar am Ventilteller 
featgeiegt isL 

Das Ventil emiOgllcht den elnwandfreien Anschluss de$ Druckbehditers an eine 
10 Spi4t2pistote herkfimmlicher Bauart. Da elch das VentllverschluRelement durch 
einen Ventilschaft in Richtung der DruckbehSlterachse bewegt, kann es die 
Funktion nicht mehr durch Abdrehen beeintrachtigen. 

Dadurch, dad das Ventilverschluf^element keine elastisch verformbaren Details 
fOr die Dichtung benOtigt, kann es ebenso wie der Ventilteller aus starrem 

ifi Material bestehen. So ist es mflglich, die fQr die Dichtung erforderlichen 
Anpresskrafte ausreichend 211 dimensionieren und Qber entsprschende 
Federt<rafte 2x1 ut^ertragen. Die Dichtungsfuhktloh wird 'von separaten 
elasti&chen Elementen Qbemommen, die far diese Auiigabe ausgelegt sind und 
sich hierfur bewShrt haben. Andererseits bietet auch der Ventilteller aus seiner 

20 einheitlichen Funktfon als Deckel fQr den Dnjckbehaiter und glelchzeltig als 
starrer Ventiikfirper die n6tige Festigkeit, urn die Anpresskrafte an den 
Ventilsitzfiachen aufzufangen, 

Mit dem zuvor besi^riebenen generellen Konstruktionskonzept bisten sich auch 
bessere Ldsungen fQr die Ahordnung * der Fedem zum RQckstellen des 

25 bewegllchen Ventileiements zum VerschlieBen des Ventlls, So ist es mOgllch, 
Federeiemente vOlKg au&erhalb des Berelchs. wo die aushSrtenden Medien 
austreten, namlich (nnerhalb der von dem Druckbehaiter abgewandten Seite im 
Ventilteller zu plazieran. in dieser Position wirken sie mit Zugkrdften auf das 
bewegliche Ventiielement um es gegen die Ventilsitzfiache zu pressen. In 

30 diesem Fall laufen selbst Schraubenfedem nicht Gefahr. daft Ihre Qflnge 
verideben, womit rhre Funktion blocMert wdre. 



Received 07/23/2004 06:40. in 10:42 on line [4] for LU09742 Printed 07/2^^^ 09:06 * Pg 9/34 

-JUL-2004 FR 15:55 JWNEIDERS&BEHRENDT FAX NR. iMB4 13132 



WO 03/062092 PCT/EPOl/00729 



5 

Eine weitere bevorzugte Losung sieht vor, eine Blattfeder als elastisches 
Federelement fest mjt dem Ventilteller auf seiner dem Druckbehalter 
zugewandten Seite zu verbinden. Sle haben In dieser Position zwar Kontakt mit 
dem ausstramenden Fluid, das aber hier keinen Kontakt mit Median hat, die 
5 zum Ausharten fuhren. Aufterdem liegen sie stramungsteclinisch in einem 
Bereich am VentiiverschluBelement an, an dem ein Medium elier vorbeistrfimt. 
Diese Situation wird dadurch begQnstigt. da& kein Halteteil fQr dieses 
Federelement zu turbulentem Stromungisverhalten im kritischen Bereich fOhren 
kann. Ein N/erkleben Oder Verblocken ist somrt ausgeschlossen- Zudem bleten 
10 Biattfedem weniger oder keine AnsatzpunkteZ-flSchen fOr das Verlcleben durch 
den Schaumbildner. 



Weitere bevorzugte AusfGhrungsfomnen der Erflndung sind Gegenstand der 
UnteransprQche. auf die anhand der bejgefQgten Abbildungen naher 
eingegangen wird. Es versteht sich, dafi die in den bevorzugten 
IS Ausfphrungsformon der Erfindung dargestellten bzw. beschriebenen Merkmalen 
und Ausblldungen nicht nur In der gezeigten Kombination von Bedeutung sind, 
sondem in jedweder sinnvollen Kombination und Gestaltungsmogiichkeiten die 
sich aus der Gesamthelt der Darstellungen und der liler geiieferten 
Beschreibung ergeben. Von den Abbildungen zeigen 

20 Fig* 1 einen Schnitt durch ein Ventil mit einem 

zweiteiligen Ventil verschluRelement u nd 
einer im Ventilteller auf der vom 
Druckbehalter abgewandten Seite 
angeordneten Schraubenfeder, 



25 Fig. 2 einen Schnitt durch ein Ventil mit einem 

zweiteiligen VentilverschlulSelement und 
einer am Ventilteller auf der Seite des 
Druckbehaiters angebrachten Blatt- bzw. 
Scheibenfeder^ 



30 Fig. 3 einen Schnitt durch ein Ventil mit einem 

einteiligen Ventilverschlu&teil und am 
Ventilteller auf der Seite des 
Dnjckbehaiters angebrachten Kombination 
aus Feder- und Dichtelement; 
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eine Schnittdarstellung einer weiteren 
bevorzugten VentilausfDhning, bei der das 
elastische Element zur Dichtung zu einem 
elastischen und dichtenden 

FOhrungsetement erweitert ist; 

eine Variante der AusfQhrungsfonm von 
Fig. 3; und 

eine perspektivisc^e Schnittdarsteltung der 
AusfQhmngsfbrm von Fig. 5; 

ein erfindungsgemades Ventil mit einem 
von elner Blattfeder gehaltenen separaten 
Dichtelement 



Rg. 1 zaigt einen Schnitt durch ein erflndungsgema&es Ventil. Der 
VentilteHerl, Z erflllll die Funktfonen als BehSlterdeckel und als Veniilkarper, 

X5 Oazu welst er eine zentrale Offnung3 zur DurchfUhmng des beweglichen 
Ventilverschluftelements 4. 5, Ventilsltefiachen 6 parallel zu den entsprechend 
eingneifenden Dichtfiachen 7 am Ventilverschlullelement und elnen 
Ventilschaft 8 zur FUhaing dee Ventllverschluaelements. An seinem inneren 
Durchmesser dient der Ventilschaft als Gleitfiache fQr die zwischen den beiden 

20 Tellen4, 5 des Ventilverschlu&eiements eingepraQte Dichtung 16. Mit seinem 
auKeren Durchmesser wirkt der Ventilschaft aul&erdem als Federfuhrung fQr 
eine Schraubenfeder9, die von unfen an einem AbsatzIO mit grfil^erem 
Durchmesser des vom Dmckbehaiter abgewandten Tails 4 des 
Ventilverschlulielements angreift. Auf diese Weise Ziehen und halten die 

25 FederkrSfle in ihrer entspannten SteHung das Isewegliche Ventllelement4» 5 in 
die zum Verschllelton erfbrderi rche Stellung gegen den Ventilsitz. 

Zum Offnen muR von aui^en auf das bewegliche Ventilelement 4, 5 eine 
Drucldcraft aufgebracht werden, die der FederFcraft entgegenwlrlct. In diesem Fall 
wird ein ringfttrmlger Spalt 11 zwischen dem Ventilsitz 6 und der Dichtfiache7 
30 am Ventilverschlui^lement 4, 5 frel. Durch diesen l<ann das Medium aus dem 
Drucl<beh&lter durch die innerhalb des Ventllverschluftelements und oberhalb 
seiner Dichtnache eingebrachten Kanale 12, 13, 14 und von dort in oder auf die 
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anvisierten Bauteile oder durch dine nlcht dargestetlte Spritzpistole austreten. 
Die Seite A der Abb. zeigt die geoffnete, die Seite B die geschlossene Position 
des baweglichen Ventilelements. 

Die belden Telle 4, 5 des beweglichen Ventilelements sind bsl dieser Version 
beisplelsweise Qber ein Gewinde 15 verschraubt, Dabei wird ein 0-Ring 16 als 
Dichtelement so verpresst, dal3 er an dem Ventitschaft 8 dichtend aniiegt. Auf 
denn Ventilsftz6 ist vorschlagsweise eine Elastomersciietbe 17 zum Abdichten 
aufgebracht. Die DIchtung gegenQber einer Spritzpistole IcanHt wie hier gezeigt, 
ebenfalls durcli einen O-Ring 18 erfolgen. Die beiden Teile des Ventiiteliers 1, 2 
l<Qnnen verschweil&t, verfclebt, angespritzt oder direlct, wie in Fig. 2 dargestellt. 
aus einem Stucic tiefgezogen werden. Der von dem hier nictit dargestellten 
Druckbehalter abgewandte Rand 19 des Ventiiteliers Ist fUr die Befestigung mlt 
demselben abgebOrdelt 

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch ein erfindungsgemades Ventil, das mit dem 
anhand der Fig. 1 dargestellten Ventil in einigen wesentlichen l\/lerkmalen 
Ubereinstimmt* Der Ventilteller 1 » 2 mit selnen beiden Funlctionen als Declcel fur 
den Druckbehaiter und Ventilkdrper ist hier aus einem Stuck tiefgezogen. Zur 
Aussteifung kann, um die Dicke des Tiefziehmaterlals in Grenzen zu halten, wie 
hier gezeigt, ein Verstarkungselemerrt 20 eingebracht werden. Ein weiterer 
Unterschied zum Ventil der Fig, 1 ist die Blattfeder 21 , weiche an der dem 
Druckbehaiter zugewandten Seite des Ventiiteliers 1, 2 angebracht ist. Die 
Federkraft bilngt und halt das bewe^iche Ventileiement 3, 4 ais Druckkraft in 
VerschiuHstellung. Zum Offnen wird durch einen von aufien aufgebrachten 
Druck die in der Mitte der Druckfeder aus fedemdem Material in einer fur das 
VentiiversGhluftelement angemessenen Breite ausgeail^eitete Zunge 22 in das 
Innere der Druckdose gedriickt. Dadurch wird die auf der Seite A der Abb. 2 
dargestellte ringfSrmige Offnung 11 zwischen VentilsitzB und der Dichtfiache? 
am VentilverschiuBelement zum Austreten des Mediums frei. 

Fig. 3 zeigt einen weitere bevorzugte AusfQhrungsform der Erfindung. die darauf 
beruht, daB der Ventiltelier 1 zugleich als VentilkOrper bzw. -fOhmng 8 fur das 
Verschlulitei! 4 dient und mlt seinem AbschnrttS als Ventilsltz far das 
Dichtelement 7. 
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Der Ventiltelier 1 ist auf bereits beschriebene Art und Welse In selnem 
Randbereich 9. 10 zur Festlegung am Dom der Druckdose umgebfirdett. Der 
Ventiltelier weist ejne gefaitete Innenstmktur auf. die in einem rohrfOrmlg 
aufwSrtsgebogenen FOhrungseiement 8 endet Innerhalb des FUhmngstejjs 8 ist 
der Stem 4 gelagert. das In seinem oberen Bereich eine in einer Nut gelagerte 
Ringdichtung 18 aulWeist Die Ringdichtung dient zur Diditung des Systems bel 
AnschluB an eine Ubiiche Spritzpistole (Anschlufielemente nicht gezefgt)* 

Der eigentliche Dichtmechanismus beaiht auf dem Zusammenwirkten des 
waagerechten Abschnitts 6 des VentHtallers 1 (Ventilsttz 6). an den sich das 
daaintertiegende elastische Element 17 In Fomi einer durchbrochenen 
Dichtscheibe anschlieUt Durch die Dichtscheibe 1 7 Ist das Verschlullteil 4 
(Stem) gefOhrt. Unmlttelbar unterhalb der Dichtscheibe 17 beflndet sich der 
waagerecht auskragende Rand 31 eines Federelements 30, das das Ventii in 
der Verschlu&posltion halt. Dichtscheibe 17 und Rand 31 sind bei32 in erner 
Falte des Ventiltellers 1 dicht und vollstandig umlaufend miteinander vertcrimpt 

Das Federelement 30 weist an seinem unteren Ende eine Blattfeder Oder 
Federzunge21 auf, die das Pichteiement 7 gegen die Dichtscheibe 17 preBt 
und dadurch die Abschlu&wirkung des Ventils herbeifOhrt. Zapfen 33 des 
Dichtelements 7 greifen an der Unterselte in den Stem 4 ein, so dalS sich ein 
fester Sitz ergibt. Der Stem 4 weist zusat^ich eine oder mehrere 
querverlaufende Bohrungen 13 auf, durch die Schaumbildner eindringen und 
durch den darin verlaufenden Kanal austreten kann. Stem 4 und Dichtelement 7 
bilden gemeinsam das VerschluHteil 4. 

Das Ventii selbst wird durch das HerabdrOcken des VerschluBteils 4 fcietdtigt. 
Der Druck wird uber das Dichtelement 7 auf die Federzunge 21 Qbertragen, die 
nachgibt und bei 11 ernen Ringspaft freigibt, durch den der Schaumbildner in 
den Innenraum des Dichtelements 7 eintreten kann. 

Es versteht sich, daft das Federelement 30 selbst nicht geeignet ist, den 
Schaumbildner vom Dichtelement 7 femzuhalten; es weist eIn oder mehrere 
Durchbrechungen auf, durch die der Schaumbildner frei hindurclitreten kann. 
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Fig. 4 zeigt eine Schnittdarsteltung einer weiteren bevorzugten 
VentilausfOhmng, bei der das elastische Element 17 zur Dichtung zu einem 
elastischen und dichten Fiihrungselement 16 erweltert ist, in elner 
Schnlttdarstellung mit gegeneinander versetzten Schnitlebenen* Das 
5 Verschlulielement 4 Ist hier einstOckig ausgefuhrt, d. h. es urnfaRt sowoht den 
Stem als auch das Dichtelement 7 in elnem Bauteil. Ein zentraler Kanal 14 ist 
dutch seitliche Durchbrechungen 13 im unteren Berei'cli nach aulien hin offen, 
so daB die Durchbrechungen 13 bm Verschieben des Stem 4 nach unten» in die 
Dmclcdose hinein, frei werden. 

10 Der Ventilteller 1 selbst welst einen im wesentlichen waagerecht verlaufenden 
Bereich 8 als Ventilsitz auf, gegen den das elastische Element 17 wirkt, sowie 
einen senkrecht verlaufenden FQhmngsberelch 8, der in elner Ausnehmung des 
elastischen KOrpersie eingreifL Der elastische Korper16 seibst ist 
beispielsweise aus Gummi Oder Kautschuk gefertigt und stellt einen 

15 zylinderfOmiigen HohlkQrper dar, der im Bereich der FQhrung 8 eingeschnitten 
ist. Er hat eine im wesentlichen glatt veriaufende innere FlSche, die gegen die 
guQere Wandung des Stems 4 abdichtet und bei der Betdtigung dee Ventils 
durch Eindrucken den Stem 4 fQhrt. 

Der Dichtbereich Oder das Dichtelement 7 des VerschluBteils 4 wird Ober die 
20 Federzunge 21 eines Federelements 30 In der Verschlufiposition gehalten, d. h. 
eIn radial verlaufender Vorsprung des Dichtelements 7 preftt sich gegen die 
untere Kante des elastischen Elements 17, das sich wiederum gegen den 
Ventilsitzteil 6 des Ventiltellers 1 abstOtzt. 

Das Federelement 30 ist in dlesem Fall formschlussig in eine 8«*formrge Struktur 
25 des Ventiltellers 1 (bei 32) formschlussig eingerastet 

Die dargestellte Funktionsweise ermoglicht es, das Ventil in einer einfachen Art 
und Weise dadurch herzustellen, da& zunSchst in den Ventilteller 1 der 
elastische Karper16 eingeschoben wird. in den anschlie&end der Stem 4 mit 
dem Dichtelement 7 von unten eIngefQhrt wird. Anschlie&end wird das 
30 Federelement 30 von unten in das S-fOrmige Segment 32 des Ventiltellers 1 
eingeklinkt und dort fonm- und kraftschlussig festgehalten. 
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Fig. 5 zeigt eine weitere AusfQhrungsform des erfindungsgemaOen Ventils mit 
dem Stem 4, ddr zusammen mit dem Dichtelement 7 das Versdilufitefl bildet 
und dem VentiKelierl. der auch hier w(eder mit efner FQhrungS und einem 
Ventllsllzabschnitt 6, gegen den das Dichtelement 7 Ober eIne Dtchtscheibe 17 
5 wlrkt. ausgeblldet ist. Der Stem 4 weist jn selnem unteren Bereich eine 
querveriaufande Durchbrachung der Wand 13 auf, dunch die Schaumbildner in 
den senkrecht verlaufenden Kanal 14 des Stems 4 omtreten kann, EIn in einer 
Nut geleganer O-Ring 18 dient als Dichtung gegenUber elnem im oberen 
Bereich des Stems 4 anscNIeHbaren Plstolenadapters* 

10 WIe In Fig. 3 ist auch in dieser AusfDhmngsfbon die Dichtscheibe 17 mit dem 
Vehtllteller 1 verkrimpt. In dieser AusfQhmngsform ist allerdtngs nicht das 
Federelement 30, sondefn ein Korb38 mit einem Rand 39 mit der 
Dichtscheibe 17 zusammen gekrimpt, wobei der Korb 38 Durchbrechungen 37 
aufwelst durch die Schaumbildner elnti-eten kann. In dem Kort> ist im 

IS Bodenbereich das Federelenient 30 eingelegt, dessen Federzunge21 nach 
oben ragt und gegen das Dichtelement 7 wirfct. 

Der Korb 38 weist an seiner Innenseite senkrecht veriaufende Stege 3. 4 auf, 
die mit elnem ebenfalls senkrecht verlaufenden Randbereich 36 des 
Dichteiements 7 dergestalt zusammenwirkent da& das Dichtelement 7 an dem 
20 Korb 38 gefQhrt wird. 

Vorzugsweise warden die erfindungsgemdll verwandten Federelemente aus 
Oblichen Federstahl gefertigt Die DIchtelemente 7 kdnnen sowohl als 
metalllsche Tlefziehteite ausgeblldet sein, wie auch als Prazisionsfbrmtene aus 
Kunststoff. Der Korb 38, vwe In Fig. 5 dargesteiltt wind vorzugsweise aus 
25 Kunststoff gefertigt. 

Fig- 5a zeigt eino perspektlvische Schnlttdarstellung der AusfDhrungsform von 
Fig. 5, aus der das Zusammenwirken der einzelnen Bauteile deutlich wird. 

Die Ausffihnjngsform gemau Rg. 6 stellt eine Variante der AusfQhrungsfbnn 
gemaa Fig. 5 dar, bei der die Dtehtscheibe 17 in elnen DichtkOrper 16 integriert 
30 ist. 
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In den Ventilteller 1 mit einem Ventjlsitrteil 6 und einem Fuhrungsrohr 8 sitzt eln 
Dichtkorper 16, der In selnem unteren Berelch radial zu einer Dichtscheibe 17 
erweltert 1st. Der Dichtkorper 16 weist in semem oberen Bereich einen 
Vorspmng auf bzw. im mittleren Bereich ©inen RQcksprung im Bereich des 
5 Ftihrungsteits 8 des Ventiltellers 1. Der auf dem Ende des FQhryngsrohrs 8 des 
Ventiltelters 1 aufeitzende Tefl des KSrpers 16 fst elastisch so ausgebildet, dali 
er unter Druck nach auRen hin ausweichen kann, 

Im Inneren des DIchtkOrpers 16 verlfiuft der Stem 4 des Ventlls, der zusammen 
mit dem Dlchtelement 7 das VerschluMell blidet Ein radiajer Vorsprung Im 
10 oberen Bereich liegt auf den Ende des DichtkOrpers 16 auf. Der Stem 4 endet in 
einem Bodentell 39, das in das schQssel- bzw. wannenfflrmige Dlchtelement 7 
eingepaRt ist Ein umlaufender radlaler Vorsprung 40 liegt an der 
Dichtscheibe 1 7 dichtend an* 

Die seitllchen Durchbrechungen 13 haben die Form eines auf der Spitze 
15 stehenden Dreiecks. so daft bei Eindrtlcken des Stems 4 eine sehr genaue 
Dosierung der Austrlttsmenge an Schaumbildner mSglich Ist Zunachst wird nur 
der untere spitz zulaufende Bereich der Cffnungen 13 frei, was die Durch- und 
Austrlttsmenge stark begrenzt. Bel nur teilweisem Eindriicken des Stems 4 wird 
nur der untere Tell des Querschnitts der Offnungen 13 frei. so daG nur eine 
20 relativ geringe Menge Schaumbildner austreten kann. Bel welterem bzw. 
volistandigem EindrOcken des Stems erh6ht sich die freiwerdende Fl^che der 
Durchbrechungen 13 und damit die FdrderkapazrtSt des Ventils* 

Wie bei Fig, 4 ist auch fn dieser AusfQhrungsform das Federelement 30 form- 
und kraftschlQsslg mit seinem umgebordelten Enden31 In eine S-f6nmige 

25 Struktur32 des Ventiltellers 1 eingepaUt. Eine Federzunge 21 ragt aufwarts und 
drtlclct gegen den Boden des Dichtelements 7, das mit seinem oberen Rand 
gegen die radiate Ausweitung 17 des Dichtkorpers 16 dlchtet. Es versteht sich. 
daR das Federelement 30 Durchbrechungen bzw. Offnungen aufWefst, durch die 
der Schaumbildner ungehindert in. den Raum oberhalb des Federelements 

30 eintreten kann. 
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Die erfindungsgemaBen Ventile kfinnen fOr alls Formen von Dmckdosen mit 
Schaumbildner eingesetzt werden, sind jedoch in erster LIni© fOr 
Elnkomponentensysteme geelgnoL Die damlt einhoigehenden Druckdosen sind 
herkOmmllcher Bauart und bedOrfen I<ein8r welteren Anpassung an die 
5 Beaonderheit diasar Ventile. 

Es vereteht sicii. dali bel don erflndungsgemaiien Ventilen eine der 
Besonderheiten darin liegt, da& der Ventilteller 1 zuglelch die FunWIon des in 
Obllchen Ventflen vortiandenen 9tan«n Ventilkdrpers Qbemimtnt Es werden 
deshalb neben dem Veiadilufiteil* das in der Regel aus dem Stem und dem 

10 Dichtatament gebiidet wird, dabel aber sowohi einstOcldg als aucii zweistOclclg 
ausgebildet sein Icann, ledigllch ein elastisches Element benotigt wird. das 
zwischen Ventilsitz und DIchtelament gelagert ist und fQr die elgentliche 
DiclitNArirkung verantwortllcii ist. Pas eiastrsclie Element ist Insbesondere als 
Dichtsdieibe ausgebiidet und wird vorzugsweise durcii VertoOrdein, Veri<rimpen 

IS Oder Verklemmen am Ventilteller 1 1m Bereicli des VentOsitzes 6 gesiclierL 



-AnsprQche- 
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1. Ventjl zum Ausbringen von Schaumbildnem aus Druckbehdltern. 
das den Druckbehalter nach auRen hin abschlielit und eine Austrittsofftiung mit 

s einem beweglich darin angeordneten Verschluliteil (4) aufweist, welches durch 
ein Federelement(21) In Verschlulistellung gehalten wird und durch fluRere 
Betatigung eIne AustrittsdfTnung fQr den im Druckbehalter 
vorhandenen Schaumbiklner frelgibt, wobei das Ventil an einem als 
Ventnteller(l) ausgebildeten Behalterdeckel gelagert iet, 

10 d^adurch gekennzeichnet, 
da& der Ventilteller(l) eine als Ventilsltz (6) ausgebildete DIchtflSche aufweist, 
die mlt einem Dichtelement (7) zusammenwlrkt. wobel der Ventilteller(l) und 
das Dichtelement (7) aus stan"em. nicht funktioneil bedingt verformbarem 
Material bestehen. und die Dichtwirkung durch eIn am Ventiiteller (1) 

15 angeordnetes elastisches Element (17) herbeigefahrt wird. und das 
Federelement (9, 21, 30). welches das Dichtelement C7) in Verschlulisteilung 
hdit, unmittelbar am Ventiiteller (1 ) festgelegt ist 

2. Ventil nach Anspnjch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft das 
bewegliche VerschluBteii (4) durch . Zug eirier Spiralfeder (9) in 

20 VerschiuBstellung gebracht und gehalten vnird. wobei die Spiralfeder (9) sich 
gegen einen Absatz (10) des Verschluftteils (4) abstOtzt. 

3. Ventil nach . Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dai^ das 
bewegliche Verschlufiteit (4) durch Dmck einer Federzunge (21) in 
Verschlulistellung gebracht und gehalten wfrd, wobei das Federelement (30) an 

25 der Innenseite des Ventilteliers (1 ) festgelegt ist. 
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4. Ventll nach Anspruch 3. dadurch gekennzelchnet, daB das 
Federelement (30) form- und/oder kraftechlOssig an der Innenseite des 
Ventiltellers (1 ) festgelegt sind. 

5. Ventil nach Anspruch 4, dadurch gekennzelchnet, daft das 
5 Federelement (30) durch Einkrimpen Oder Einklemmen am V6ntllteller(1) 

festgelegt jsL 

6. Ventil nach einem der vorstehenden ^sprQche, dadurch 
gekennzelchnet. daa das elastische Element (16, i7) ein Dichtkdrper Oder eine 
Dichtscheibe tet 

xo 7. VantH nach Anspnjch 6, dadurch gekennzelchnet, daft die 

Dichtscheibe (17) zwischen dem Ventilsrtz (6) und dem DIchtelement (7) 
angeordnet ist. 

8. Ventll nadi Anspruch 6, dadurch gekennzelchnet, daft der 
Dichtkdrper (16) in eine innere zyllnderfdrmige VerlSngening des Tellers (1) 

15 emgepaftt ist und Qber obere und untere radtale En^eiterungen gehatten wlrd, 
wobei die untere radiale EnA^elterung mit dem Ventilsitz (6) und dem 
DIchtelement (7) dichtend zusammenwirkt. 

9. Ventll nach Anspmch 7, dadurch gekennzelchnet, daft die 
Dichtscheibe (17) dufch Einkrimpen oder Einklemmen am Ventllteller (1) 

20 festgelegt Ist. 

10. Ventil nach eInem der vorstehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzelchnet, daft das Verschlufttell (4) einen Ventllstem und das 
DIchtelement (7) umfaftt und ein* Oder zweistOcklg ausgebiidet Ist 



25 



11. Ventil nach einem der vorstehenden AnsprQche. dadurch 
gekennzelchnet, daft der Fuft des Verschluftteils (4) zur Ausbildung des 
DIchtelements (7) radial enA^eitert ist 
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12. Ventil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet da& das 
Oichteiement (7) ein separates Formteil \st, das Qber das elastische 
Element (1 7) auf den Ventils'rtz (6) wirkt. 

13. Ventil nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daft das 
5 Dfchtelement (7) ein schOsselformiges Metallformtell ist, das von einer gegen 

den Boden wirkenden Federzunge (21 ) in der Verschlu&positlon gehalten wird. 

14. DIchtelement nach einem der vorstehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daH das Verschlu&teif (4) erne \nnen liegende Ldngsbohrung 
aufweist, die in radial verlaufenden Bohrungen Oder Kan3len endet. 

10 15, Ventil nach Anspmch 14, dadurch gekennzeichnet, da& die 

Durchbrechungen im Quorschnitt die Fonn ernes auf der Spitze stehenden 
Dreiecks haben. 

16. Ventil nach einem der vorstehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Ventiiteller(l) zugteich als VentilfQhrung (8) fQr das 
IS Venschlu&teil (4. 5) ausgebildet ist, wobei die FQhrung (8) des Ventiltellers (1) 
als zentrales rohrfOnniges Element ausgebildet 1st, In das ein zyllndrischer 
DIchtkorper (16) eingepa&t ist, dessen Fu& sich radial zu einer 
Dichtscheibe (17) erweitort. 



- Zusammenfassung - 



